Ersatz fur:

Diese Zeichnung darf weder kopiert,noch

dritten Personen mitgeteilt, noch anderweitig

mipbréduchlich benutzt werden.

ersetzt durch:
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Buchsengehduse, 5 polig
Anschlussleitung, AWG 28 Hersteller: J3T
L = ca. 300 mm Typ: XHP-5 A
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24 Antrieb: DC-Motor
o w 120 | Betriebsspannung: 12V bzw. 24V
— ‘ Bremswiderstand Rg: 100 bzw. 47n
[ P Py ] , Schneidzyklus: ca.400 ms
i_ Intern Extern Startimpuls: 60 ms bis 180 ms —
= Durchlossbreite: 118 mm
o J . Streifenbreite: max. 114 mm
tort Papiergewicht: 50 bis max. 120 g/m’
\ J Gewicht: ca. 350 g
B
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Voll- bzw. Teilschnitt in beliebiger Folge.
Teilschnitt bei umgekehrter Motorlaufrichtung
Vollschnitt
Teilschnitt
Mape ohne Toleranzangabe: Werkstoff.
DIN 7168 - m (WN 24001) Rohteil: ¥
gezeichnet| 23.8.95 | PF.  [Benemnung: Hapstab
im Original
geprueft
4 290611 RR2 Norm gepr. M M
10V1 645 Pf.
T0V1 628 Pf. Sach-Nr.: IAE
10V1 562 Pf. 1—585—954
2 3 4 Aend. Nr| T |Name Reg.-Z. A3




